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==y IMPREGNADORAS APACHE

La funcién de la maquina impregnadora para madera, es la de proteger la madera de los agentes atmosféricos, de

la formacién de moho, de los cambios térmicos y de los rayos ultravioletas.

La madera se considera un material “vivo”, al no permanece inalterable en el tiempo y sufrir las transformaciones
mecanicas y quimicas que alteran sus caracteristicas, como la humedad y la accién de hongos y bacterias.

Los impregnantes penetran en la madera protegiéndola y asegurando una larga esistencia en estructuras, revestimientos,
puertas, arcones, mesas, etc..., sin emitir sustancias nocivas al medio ambiente.

Tamibén es muy importante el aspecto decorativo que el impregnante confiere al elemento tratado, ya que existes multitud
de colores, brillos y revestimientos, con los que dar mayor o menor resalte a la veta de la madera, segln gustos

y mercado.

Asi pues, el impregnado representa un tratamiento imprescindible cuando se trata de estructuras de madera expuestas

a agentes atmosféricos.

Las impregnadoras SARMAX reducen tiempos y costes, garantizando una perfecta aplicacién del impregnante en
los elementos de madera y una recuperacién total del sobrante. Concebidas y realizadas en base a unos conceptos
de funcionalidad simples y claros, las impregnadoras SARMAX ofrecen también numerosas soluciones técnicas de
vanguardia. Gracias a esta combinacién las impregnadoras SARMAX se caracterizan por:

Costes reducidos de gestién

Fiabilidad y duracién en el tiempo

Transmisién protegida en camara hermetica a prueba de liquidos.
Tiempos de limpieza y mantenimiento reducidos

Aplicaciones de altisimo nivel constantes en el tiempo
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IMPREGNADORAS / MACHINE A IMPREGNER / MPOMINTOYHBIE CTAHKIA

PALHE

MACHINE A IMPREGNER APACHE

Le produit d'imprégnation pour bois a la fonction de protéger le bois contre les agents atmosphériques, la formation
de moisissures, les changements soudains de température et les rayons ultraviolets.

Le bois est considéré comme un matériau « vivant », c’est-a-dire sujet a des altérations au fil du temps, qui subit

des transformations mécaniques et chimiques ayant tendance a modifier ses caractéristiques. Ces variations sont
principalement dues a I'"humidité et a I'action de champignons et de bactéries.

Les produits d'imprégnation pénétrent dans le bois et les protégent, assurant ainsi une longue durée aux éléments
d’ameublement en bois, comme les structures, couvertures, dormants, portes, bancs, tables, etc., le tout sans disperser
de substances nocives dans I’environnement.

L'un des autres aspects importants du produit d’imprégnation est celui de la décoration qu’il donne a I’élément traité.
Il existe une infinité de nuances, brillant et couverture, qui laissent plus ou moins transparaitre les veines du bois.
L'imprégnation représente donc un traitement auquel il est impossible de faire abstraction pour les structures en bois
exposées aux agents atmosphériques.

Les machines a imprégner SARMAX sont concues pour réduire les temps et les codts, tout en garantissant une
application parfaite du produit d’'imprégnation sur les éléments en bois, et une récupération totale du produit en exces.
Etudiées et réalisées sur des concepts de fonctionnalités clairs et simples, les machines a imprégner SARMAX sont par
ailleurs riches en solutions techniques d’avant-garde. Grace a cette association, les machines a imprégner SARMAX se
caractérisent par:

Faibles colts de gestion

Fiabilité et durée dans le temps

Organes de transmission protégés dans une chambre étanche
Temps de nettoyage et d’entretien réduits

Applications de trés haut niveau constantes dans le temps
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X8} MPOIMNTOYHbLIE CTAHKW APACHE

DYHKLMEN NPOMUTOHHON XXUAKOCTU SBMSIETCA 3aLUMTa AePeBSAHHbIX 3N1EMEHTOB OT aTMOCMEPHbIX BO3OENCTBNIA, OT MOSBNEHNS!
nneceHun, OT NepenagoB TeMnepaTtypbl 1 yNsTPadUONETOBbIX JTyHEl.

[epeBo cHMTaeTCs “XnBbIM” Matepuasniom, TO eCTb MaTepUaioM, KOTOPbI CO BPEMEHEM HE OCTaETCA 6e3 N3MEHEH,

a noaBepraeTcs MexaHNYeCKNM 1 XUMUHECKM BO3AEUCTBUAM, KOTOPbIE N3MEHSIOT ero XapakTepucTuKL. ST U3MEHEHWNS B
OCHOBHOM CB$13aHbl C CbIPOCTbBIO 1 HEFaTUBHBIMM OENCTBUSAMM MONOKOB 1 GaKTepui.

[MpPONUTOYHbBIE XXMOKOCTV MPOHVKAIOT B APEBECUHY 3alLMLLAs e€, rapaHTUpys TakuMm 06pasoM AEPEBAHHBIM U3OENVSM, B TOM HYACE
OKHaM, ABepsiM, CTOfaM, laBoYKam U TA. JONrUN CPOK CRy>KObl. [MpK 3TOM He NMPOUCXOANUT HUKAKOro BbIOpOCca BpeaHbIX BELLECTB B
OKpY»>KaroLLEeto cpeay.

Bonblioe 3Ha4veHVe UMEET TakKe AEKOPATMBHbIN 3PMEKT, KOTOPLIA MPUAAET NPOMUTOYHAS XXMOKOCTb 06padaTbiBaeMoMy
mMatepuany. CyLecTBYeT MHOXECTBO OKPACOK XOKOCTEN, ¢ 6onee Unm MeHee rmsaHUEBbIM 3dHeKTOM 1 6onee nnnm MeHee BUOHON
TEKCTYPOW APEBECKHBI.

ViMAperHaums Takum 06pasoM SBAsieTcs 06padoTKon 6e3 KOTOPOW abCOMTHO HEfb3s 060MUTUCH KOraa peyb NOET O AEPEBSHHBIX
KOHCTPYKLMSIX, NOABepraeMbIX AeCTBUIO aTMOCHEPHbIX SBNEHNIA.

[MponutoyHble cTaHkn SARMAX co3gaHbl Anst YyMeHbLLIEHWS BPEMEHV 06paboTKM 1 €€ CTOUMOCTU, FapaHTUPys MPU 3TOM OTIINYHOE
HaHeceHMe NPOMUTOYHON XXMAOKOCTN Ha AePEBSAHHBIE 3fIEMEHTbI U MOSHYHO PeKynepaLuio USNLLIHEN XXUOKOCTY.

CTaHKM NpOoV3BOACTBA Sarmax paspadoTaHbl Ha OCHOBE MPOCTbLIX MOHATNA YHKUNOHANBHOCTAM HAAEXKHOCTU, a TakKe OTNINHatOTCS
NPOABUHYTbIMU TEXHUHECKMI PeLLeHWs. bnarogaps aTon KoMOuHaLmmM CTaHKK ans nmvnperHaumm SARMAX xapakTepuanpytotcs
cnenyLvM:

Huskme 3aTpaThl Ha coaepKaHme

HanéXHoCTb 1 paboTa B Te4eHU OOArOro BPEMEHN

Paboune MexaHn3mbl Nepefaq HaxoaaTCs B 3allMLLEHHON KaMepe

BbicTpble 1 3 DEKTMBHbIE YNCTKA Y TEXHUHECKOE OBCYXNBAHNE
Bbicokoka4eCTBeHHasn oTaenka marepuana 6es naMeHeHnin Bo Bpems paboTbl cTaHKa
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IMPREGNADORAS / MACHINE A IMPREGNER / TPOTMUTOYHBIE CTAHKN

APALHE

40 mm 220 mm
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IMPREGNADORAS APACHE / MACHINE A IMPREGNER APACHE/ MPOMNTOYHBIE CTAHKIN APACHE

BRUSH-AIR / BRUSH-AIR PLUS

&S IMPREGNADORAS - APACHE CON TECNOLOGIA "BRUSH-AIR

Esta tegnologia ha sido estudiada para garantizar una perfecta impregnacién en elementos lineales de madera con
asientos, fresados, taladros y cortes inclinados, asf como en elementos con formas no regulales. Cuando la madera entra
en la maquina, atraviesa tres fases de trabajo:

* En la primera fase se asegura la completa pulverizacién del impregnante en todas las superficies de la viga.

* En la segunda fase se realiza la limpieza principal del impregnante en la pieza. En la version BRUSH-AIR esta fase
se realiza mediante un circuito de ventilacién forzada, que alimenta 3 cortinas de aire, una por cada lado, con lo que
conseguimos quitar el exceso de impregnante de la viga incluso en las zonas mas dificiles como cortes, fresados y
taladros, asegurando un acabado perfecto sin goteos ni acumulacién de impregnante. Los 3 soportes de las cortinas
de aire se controlan independientemente con mando externo para regular la distancia en X e Y, en funcién del diametro
de la pieza a elaborar.
Los rodillos inferiores son tipo a disco y fabricados con pléastico antiadherente.
Un dispositivo fotosensible detecta la presencia de la pieza y ordena la apertura de la electrovélula que alimenta los
generadores de las cortinas de aire. Las cortinas de aire estan seccionadas, con el fin de optimizar el consumo de aire,
pudiendo abrirse o cerrar algunos de estos sectores en funcién de las dimensiones de la pieza.
En la version BRUSH-AIR PLUS las 3 cortinas de aire estan anticipada por un grupo de 4 cepillos para garantzar
una limpieza superior.

e En la tercera fase se da la terminacién o acabado del impregnante en la pieza mediante 4 o 5 cepillos contrasoportados,
que cepillan las superficies externas de la madera y eliminan de forma mecéanica el exceso de impregnante.

a8l MACHINE A IMPREGNER - APACHE AVEC TECHNOLOGIE "BRUSH-AIR"

Cette technologie est étudiée afin de garantir la parfaite imprégnation d’éléments en bois, méme ceux ayant des usinages
comme des poches, des fraisages, des découpes inclinées et des percages, ou bien d’éléments en bois ayant des formes
Irrégulieres. La poutre, en entrant dans la machine, passe par 3 phases d’usinage:

* La premiere phase est celle qui assure la pulverisation compléte du produit d’imprégnation sur toutes les surfaces
de la poutre.

¢ La deuxiéme phase est celle qui assure le nettoyage primaire du produit d'imprégnation de la piéce. Dans le modéle
BRUSH-AIR elle fonctionne par le biais d’un circuit a ventilation forcée qui alimente 3 lames d’air, une pour chaque cété.
Le produit d'imprégnation en excés est littéralement soufflé et éliminé de la poutre, en suivant également les zones les
plus profondes produites par la découpe, le fraisage et le pergcage. Cette technologie assure une finition parfaite sans
égouttements ni accumulations de produit d’imprégnation, méme dans les zones les plus difficiles. Les 3 supports pour
les générateurs de lames d’air sont réglables a I'aide d’'une commande externe selon les directions x et y, pour régler
la distance du générateur de lame d’air en fonction du diamétre de la piéce a travailler.
Les rouleaux situés au-dessous sont a disques, en plastique anti-adhérent.
Un dispositif photosensible détecte la présence de la piéce et commande I'ouverture de I'électrovanne qui alimente
les générateurs de lames d’air. Les lames d’air sont sectionnées de sorte a pouvoir ouvrir et fermer certains secteurs
en fonction des dimensions de la piece afin d’optimiser la consommation d’air.
Dans le modele BRUSH-AIR PLUS les 3 lames d’air sont précédées d’un set de 4 brosses contrarotatives pour un retrait
et une application parfaite du produit d’imprégnation.

e La troisieme phase est celle qui assure la finiton du produit d’imprégnation sur la piéce. Elle est obtenue par le biais
de 4 our 5 brosses a contre-rotation qui enduisent les surfaces extérieures du bois et éliminent mécaniquement le
produit d’imprégnation en excés.

U} MPOMNTOYHBLIE CTAHKW — APACHE C TEXHOJIOIMMEN “BRUSH-AIR”

OTa TexHonorusa 6bina paspaboTaHa AN Toro YTo6bl rapaHTUPOBATE KAYECTBEHHYIO MPOMUTKY/MMAPErHaLmo AePeBSHHBIX 91EMEHTOB,
Ha KOTOPbIX MPUCYTCTBYIOT (DPE3EPHbIE 06PabOTKM, OTBEPCTUSA, HAKITOHHbBIE PACTIUIIBI NN XKE ONA SNEMEHTOB C HEPETYSAPHON
hopmon. bpyc nocTynas B CTaHOK NPOXOAUT 3 LKa 06paboTKu:

° MepBbl aTan 06ecne4vnBaeT NOSHOE OPOLLIEHNE MPOMUTOHHOM XNOKOCTLIO BCEN MOBEPXHOCTM Bpyca

° Ha BTOPOM 3Tarne npovcXoauT NepBuYHas HY1CTKa MPONUTOYHON XXMOKOCTY Ha aeTtane. B ncnonHenn BRUSH-AIR oHa
OCYLLECTBASAETCA MPY MOMOLLM MPUHYAUTENBHOW BEHTUASALMN, KOTOPasa MUTaeT 3 crneuyanbHbiX BO3AYLUHbIX MOTOKA, KOTOPbIE Mbl
HagblBaeM BO3AYLLHbIMU HOXaMW. V3K NPOMUTOYHOW XUAKOCTY ByKBasIbHO CAyBatoTCs C Opyca, NPy 3TOM MOTOKM NonafatoT
Takxke B 6osiee TPyaHOOOCTYMHbIE MECTa, Kak MPUMEPY B Te, Fae MPUCYTCTBYIOT (Pe3epOBKN, OTBEPCTUS 1 TN. [JaHHasd TEXHONOrus
rapaHTUPYET MPeKpPacHOe Ka4eCTBO OTAENKN 6€3 NOATEKOB 1 CKOMAEHNSA MPOMUTOYHON XKNOKOCTU AaXKe B CIIOMXHOLOCTYMHbIX
MecTax. Tpy cynnopTa AN reHepaTopoB CO3AaHNA BO3OYLLIHbIX «HOXEW» BOSMOXXHO OTPEryIMpoBaTh C BHELLHEN CTOPOHbI B
3aBVCUMOCTY OT pasmepa AeTanin.

HykeHaxoasaLmecs ponvkn AMCKOBOrO TuMa U3roToBfeHb! 13 MPOTMBOMPUCTAOLLErO NMNAcTUKOBOrO Matepuana.

DOTONEMEHT OMNPEOSIAET HaMM4ME MaTepuana 1 4aéT KoOMaHdy OTKPbITVSA KanaHy, KOTOPbIN MUTAeT reHepaTopbl BO3OYLUHbIX
NMOTOKOB. Bo3ayLLHbIe MOTOKM B CBOKO O4epeb pasfeneHbl Ha CeKUMM, YTO NMO3BOSIAET B 3aBUCUMOCTM OT pasMepa AeTanm 3aKpbITb
NPV HEOOXOAMMOCTU HEKOTOPbIE U3 HX 1 OMTUMabHO NOTPE6NATb TakM 06pa3oM BO3AyX.

B ncnonHernn BRUSH-AIR PLUS nepepn, 3-Ms BO3AYLUHBIMK «HOXXaMU» YCTAaHABMMBAETCS KOMMIEKT 4 LLETOK C KOHTPBPALLEHEM
[ONSt OTIMYHOrO HAHECEHWS MPOMUTOYHOW XUAKOCTY 1 YAANEHNUS €€ N3NLLIKOB.

* Ha tpetbem stane BbinonHsetca OTOEJTOYHAA GOVHNLLIHAA obpaboTka.
OHa BbINoHseTCs 4-Ms1 LWETKaMM C MPOTUBOBPALLIEHVEM, KOTOPbIE KAcaroTCst BHELLHMX CTOPOH AETanM 1 MEXaHUHECKM YAANSOT
N3MNLLKM NPOMUTOYHON »KNOKOCTH.
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10 - 60 m/min 400 mm 300 mm 600 mm 300 mm

Brush-Air Brush-Air Plus
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IMPREGNADORAS APACHE
MACHINE A IMPREGNER APACHE
MPOMTO4YHBIE CTAHKI APACHE

-BASE

&S IMPREGNADORAS - APACHE CON TECNOLOGIA "Q-BASE"

De las nuevas normativas DIN/EN 6800 nace la exigencia de un nuevo concepto de proteccién de ventanas y bastidores.
Las viejas técnicas de aplicacién del impregnante o del primer en ventana y bastidor ensamblados no garantizaban la
proteccién total del manufacturado sacrificando espigas, cables y agujeros para las clavijas. Gracias a la nueva tecnologia
de revestimiento Q-BASE con elemento desmontado podra obtener una cobertura total de su cerramiento con el respeto
de las més rigidas normas internacionales y caracteristica indispensable para la obtencién de cualquier certificacion

de calidad. Pero no solo: el método “pasante” Q-BASE le garantizara la mayor tecnologfa sostenible de acuerdo con los
estandares mas elevados de impacto ambiental gracias al ciclo de aplicacién en ambiente protegido y al total reciclado
del producto en excedencia que es filtrado y reutilizado en ciclo continuo.

Mediante un ingenioso sistema de cuchillas de aire de alta velocidad el material en exceso y el residuo dentro

de perforaciones y fresados para bisagras y guarniciones son completamente eliminados dejando solo un homogéneo

y constante revestimiento sobre toda la superficie de la pieza.

Gracias al innovador transporte de oruga los montantes y travesafios de las ventanas se deslizan dentro de la maquina
con el minimo contacto posible respecto a los tradicionales sistemas con rodillos o discos. De este modo se obtiene

el mayor revestimiento posible de la parte inferior de la pieza y un incomparable nivel de acabado eliminando casi
completamente las sefias dejadas por discos o rodillos tipicos de las tecnologias de transporte precedentes.

mx MACHINE A IMPREGNER - APACHE AVEC TECHNOLOGIE "Q-BASE”

Les nouvelles réglementations DIN/EN 6800 ont fait naitre I’exigence d’un nouveau concept de protection de fenétres et
cadres. Les anciennes techniques d’application de I'agent d’'imprégnation ou de la peinture primaire sur la fenétre et le
cadre assemblés ne garantissaient pas la production totale de la menuiserie puisqu’on sacrifiait les tenons, les encoches
et les trous pour les prises. Grace a la nouvelle technologie de revétement Q-BASE avec I'élément démonté, vous pouvez
obtenir une couverture totale de votre menuiserie dans le respect des normes internationales séveres, condition sine

qua non pour |'obtention de toute certification de qualité. Mais ce n’est pas tout : la méthode “passante” Q-BASE vous
garantira la meilleure technologie durable, conforme aux standards les plus avancés d’impact environnemental, grace

au cycle d’application dans un environnement protégé et au recyclage total du produit en excés qui est filtré et réutilisé

en cycle continu.

A travers un ingénieux systéme de lames d’air a grande vitesse, le produit en excés et le produit résiduel a I'intérieur

des trous et des fraisages pour les charniéres et les joints, sont totalement éliminés en laissant uniquement un revétement
homogéne et constant sur toute la surface de la piéce.

Grace au systéme innovant de transport a chenille, les montants et les traverses des fenétres défilent a I'intérieur

de la machine avec le minimum de contacts possible par rapport aux systémes traditionnels a rouleaux ou a disques.

De cette maniere, on obtient le meilleur revétement possible de la partie inférieure de la piece et un niveau incomparable
de finition en éliminant presque totalement les marques laissées par les disques ou les rouleaux typiques des technologies
de transport précédentes.

R} MPOMNTOYHBIE CTAHKW — APACHE C TEXHOJIOMMEN “Q-BASE”

CornacHo nocneaHum TpedosaHuam DIN/EN 6800 Bo3HVKa HEOBXOANMOCTb B HOBOW KOHLIEMUMM 3aLLMTLI OKOHHbIX 610koB. CTapble
TEXHOOMN HAHECEHNST MPOMUTOYHBIX XXUAKOCTEN UM MparMepa Ha y>Ke COBpaHHOE OKHO (pama 1 CTBOPKA) He rapaHTMpoBasn O6LLEN
3alMThI U3[ENNSt, OCTaBNsAS HeobpaboTaHHbIMU LUMMbI, NMadbl 1 OTBEPCTUS NOA, LUKaHTbI. Bnarogaps HOBOW TEXHOMOI N MOKPbITAS
Q-BASE Ha pasobpaHHble KOMMOHEHTbI, BO3MOXHO MOSY4YTb MOTHOE MOKPbITVE BALLErO OKOHHOIO 6/10Ka B COOTBETCTBUM CO CTROTMVIMM
MUPOBbLIMW CTanZapTamu. 1 He TONbKO: TexHoNorusa NpPoxoaHoro Tuna Q-BASE rapaTHMpyeT Takke COOTBETCTBME CaMUM BbICOKUM
€BPOMENCKIM CTaHaapTaM BO3OENCTBIMSA Ha OKPYXXaIOLLEIO Cpefy. 9TO BO3MOXKHO 6arofapsi HaHECEHMIO Matepuna B 3aLLMLLEHHON
aTMochepe 1 MOIHOM NepepadboTKe MOKPLIBAIOLLErO MaTepurana, Tak Kak UsMMLLKN MaTepuana (unsTpupytoTCs 1 BHOBb 3aryCKatoTCst
B 060pPOT.

OpurnHanbHast cucteMa BO3AyLLUHbIX MOTOKOB MOf BbICOKMM AaBMAEHNEM, AeaeT Tak YTO NINLLIHNA U OCTaTOYHbIN B OTBEPCTUSAX, Masax
noa PypHUTYPY, MPOKNAAKA 1 T4, MaTepuas NOHOCTBIO YAANAETCH, OCTaBNSAS PABHOMEPHbIN CTON NOKPLITUS MO BCEV MOBEPXHOCTU
aetanu.

Bnarogaps HHOBALMIOHHOW TPAHCMOPTHOW MYCEHNYHOW CUCTEME, BEPTUKASIbHBIE 1 FOPU3OHTASIbHbIE KOMMOHEHTbBI OKHA

MOCTaBNAOTCS BO BHYTPb CTaHKa C MUHNMaIbHBIM COMPUYKOCHOBEHVEM B CPaBHEHWM CO CTaHAAPTHBIMU POSTMKOBLIMUA WS AUCKOBBLIMM
TpaHcnopTépamu. Takm 06pa3oM yaaETCst MONYYUTb NyYLIEe MOKPbITUE C HXKHEN CTOPOHbI AETaNen 1 HECPaBHEHHOE Ka4eCTBO
OTOENKWY, yAansAs NOYTU NOMHOCTLIO CNEdbl, KOTOPbIE OCTABa/NCh NMPU UCMOSb3YEMbIX PaHee TEXHONOMMSAX NEPEMELLEHMA KaK ANCKN
NN POSTNKN.
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BARNIZADORAS A PISTOLA / MACHINES A PULVERISER / PACTIBITAOLLIME CTAHKI

AUTUSPRAY

&S BARNIZADORAS AUTOMATICAS DE ACABADO "AUTOSPRAY"

Las barnizadoras automaticas AUTOSPRAY para elementos de madera de grandes dimensiones, obtienen las méximas
prestaciones de acabado en ciclo continuo y alta velocidad.

Ea MACHINES A PULVERISER AUTOMATIQUES POUR FINITION "AUTOSPRAY”

Les machines a pulvériser automatiques AUTOSPRAY pour éléments en bois de grandes dimensions, offrent les plus
grandes prestations en termes de finition a cycle continu et a grande vitesse.

AU} ABTOMATUHECKWE PACIbITAOLWME CTAHKW OJ14 OTAENTOYHbIX PABOT “AUTOSPRAY”

ABTOoMaTU4eckue pacnbinsaome ctaHkn AUTOSPRAY 0na oepeBsiHHbIX SNIEMEHTOB KPYMHOMO pasmMepa yAOBNETBOPSAIOT CaMble
BbICOKME TpeboBaH/st MO OTAeNke, paboTas Ha 6eCnPePbIBHOM LVIKIE 1 BbICOKOW CKOPOCTU.

.....I._..dw.;
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> AUTOSPRAY 400 > AUTOSPRAY 600
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10 - 6@ m/min 400 mm 400 mm x9 10 - 60 m/min 600 mm 400 mm x 9
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SISTEMAS DE SECADU
SYSTEMES DE SECHAGE
CYLLUNTTBHBIE YO TAHOBK/

==8 CARRO VERTICAL

Sistema de transporte vertical de piezas, que se secan a
temperatura ambiente durante el recorrido.

@l CHARIOT VERTICAL

La structure se base sur un systéme de transport vertical
des piéces qui séchent a température ambiante durant
le parcours.

388 BEPTV/IKAJIbHAA KAPETKA

[aHHbIl BapniaHT OCHOBBIBAETCS Ha BEPTUKAIbHOM YCTPONCTBE
pasMeLLIeHS 1 NMepPeMeLLIBHNS AeTaen, KOTOPbIe BbIChIXaKOT Npw
KOMHATHOW TeMnepaType

S HORNO VERTICAL

Sistema vertical de transporte de piezas, recubierto con
panel aislante, completo de circuito de secado.

La fuente de calor, se obtiene a partir de sistemas que usan
electricidad, aire, agua o aceite térmico.

mall FOUR VERTICAL

La structure se base sur un systéme de transport vertical
des piéeces, sur un panneautage calorifugé et sur un circuit
de séchage. La source de chauffage nécessaire est obtenue
grace a des systémes qui utilisent de I'électricité, de I'air,
de I'eau ou de I'huile diathermique.

388 BEPTVIKAJIbHAA CYLLIWJTKA

CTpyKTypa U3roToBeHa 13 BepTUKaNbHON YCTaHOBKM
nepemMeLLieHns MaTepuana, N30NMpoBaHHbIX NaHener u
HEeNoCPeOCTBEHHO CYLLIMBLHOM CUCTEMbI. VICTOYHUK HarpeBaHuis
MOXET MUTATLCS PASINYHBIMK CMIOCOBAMN: BNIEKTPUHECTBOM,
BO3yXOM, BOLOW UM AUATEPMUYECKIM MACOM.

=Sl HORNO HORIZONTAL

Sistema horizontal de transporte de piezas, recubierto con
panel aislante, completo de circuito de secado.

La fuente de calor, se obtiene a partir de sistemas que
usan electricidad, aire, agua o aceite térmico. Por sus
dimensiones de fabricacién y su capacidad de volumen

el horno horizontal Sarmax es perfecto para secar vigas

y elementos para carpinteria.

mal FOUR HORIZONTAL

La structure se base sur un systéme de transport horizontal
des pieces, sur un panneautage calorifugé et sur un circuit
de séchage. La source de chauffage nécessaire est obtenue
grace a des systémes qui utilisent de I'électricité, de I'air,
de I'eau ou de I'huile diathermique. Grace a ces dimensions
et a sa capacité de charge, le four horizontal Sarmax est
idéal pour le séchage des poutres et des éléments de
charpenterie.

}8) TOPN3OHTAJIbHAA CYLLINITKA

CTpyKTypa 13roToBeHa 13 ropn3oHTaNIbHOW YCTAHOBKM
nepemMeLLeHns Matepuana, N30IMPOBaHHbIX NaHenem

N HEMOCPEACTBEHHO CYLUNBHOW CUCTEMBI. CTOYHMK
HarpeBaHusi, HeOOXOAVMbIN ANA PabOTbl, MOXET NUTATHCA
Pa3NHHBIMN CMOCOBAMM: ANEKTPUNHECTBOM, BO3AYXOM, BOLOM
WK gnaTepMU4ecKM MacioM. bnaronaps KOHCTPYKTUBHbBIM
pas3mepam 1 CBOen BMECTUMOCTW, MOPU30HTaNIbHAA CyLLIMIKa
Sarmax 9BnaeTca OTNYHBIM PELLIEHMEM AN CyLLIKM 6pyca, 6anok
N CTPOUTENBHDBIX 3IEMEHTOB.

< 11> SARMAX



LINEAS DE PRODUCCION
SYSTEMES ET LIGNES COMPLETES
[TPOVSBOLCTBEHHBIE JTH

S} LINEAS DE PRODUCCION

No todos pueden fabricar lineas de produccién. De hecho, es una suma de disefio, innovacién, competencia, sentido
comun y, sobre todo, responsabilidad. Quien invierte en una instalacién pone en manos de otro dinero y esperanzas que en
el caso de que vengan defraudadas, producen siempre consecuencias imprevisibles y muy dolorosas. Se cuentan por miles
los empresarios que han visto evaporarse afios de trabajo y dinero por haber elegido un socio inadecuado en el momento
equivocado. En Sarmax lo sabemos, por eso desde hace afios fabricamos con pasién equipos para clientes exigentes,
soluciones técnicas siempre de vanguardia, pero sobre todo, somos conscientes de la responsabilidad que tenemos con
las personas que han creido en nosotros.

Sé responsable ti también y confia en Sarmax...

mN SYSTEMES ET LIGNES COMPLETES

Construire des systémes n’est pas a la portée de tous. Il s’agit en effet d’'un mélange délicat de compétences
transversales, de bon sens, mais surtout de responsabilité. Le fait d’acheter une installation représente un colt important
et se base sur la confiance. Toute déception conduit presque toujours a des conséquences imprévisibles et douloureuses.

Il existe des milliers de cas d’entrepreneurs audacieux et réveurs qui ont vu des années de travail partir en fumée pour
avoir choisi le mauvais partenaire, au mauvais moment.

Nous, chez Sarmax, nous le savons bien. Depuis des années, nous construisons des systemes pour des clients exigeants
avec passion, des solutions techniques toujours d’avant-garde, mais surtout conscients de la responsabilité que nous avons
a I'égard de ceux qui ont cru en nous.

Soyez responsable vous aussi, faites confiance a Sarmax...

X8Y [TPOV3BOOCTBEHHbIE JINHNNA

[NogroToBka NPon3BOACTBEHHbLIX JIMHWUIA HE BCEM MOA CUIy. 3TO AenvKaTHasi CMeCb nonepeyHon KOMMNETEHLMMW, 30PaBOro CMbIcia U
camoe MaBHOEe OTBETCTBEHHOCTU. KTO MHBECTUPYET B MPON3BOACTBEHHYIO IMHWIO, BKITAAbIBAET B Hy>KNE PYKN OEHLM U HAOEXObI,

1 eCnV HageXxdbl HE BbIMOMHAKOTCS 3TO MOYTM BCeraa NPUBOANT K HEMPEOCKa3yeMbIM 1 MNa4eBHbIM MOCNEACTBUAX. ThICAHM OTBaXKHbIX
1N MeYTaTeNbHbIX MPeanpUHUMaTENer No NPU4nHe HenpaBnIbHOMO Bbibopa NapTHEPA B HEMOOXOOALIMIA MOMEHT, MOMNaTUANCh rogamm
cBoen paboTbl. Mbl Kak Sarmax 3TO NPeKPacTHO 3HaeM. B TeHeHU HECKOMbKIMX NET Mbl M3roTaBIMBaeM NVHUM AN TpeboBaTeNbHbIX
KNMEHTOB 1 BKNaAbIBaeM B 3TO NPOABUHYTbIE TEXHUHECKME PELLHMS, CTPACTb U CaMOg MMaBHOE OTBETCTBEHHOCTb B OTHOLLIEHWN TEX,
KTO MOBEpPWN B Hac.

Byp,bTe OTBETCTBEHHbIMU U Bbl, AOBEpPbTECb Sarmax...
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UPCIONALES
OPTIONS
Or1/1

CLARIFICADORES

D& AGUAS "eCOo”

Los clarificadores ECO eliminan
de impurezas y clarifican las
aguas utilizadas en el lavado de
las maquinas impregnadoras,
separando las partes sélidas de
las liquidas mediante proceso
quimico.

> ECO RUF 200 L

CLARIFICATEURS D'EAUX
USEES "ECO”

Les Clarificateurs ECO sont
destinés a I’élimination des
impuretés et a la clarification

des eaux usées provenant du
lavage des machines a imprégner,
en séparant les parties solides
des parties liquides grace a un
processus chimique.

OYUCTUTENN _
SAIMPA3HEHHOWU
KNOKOCTWM “ECO”
Ouumctutenn ECO npegHasHaqatoTcs
0N yoaneHns 3arpsidHeHnin

N OCBETNEHWS CTOYHbIX BOA,
NCMOMb3YeMbIX MPY OHUCTKE
MPOMUTO4HbIX CTaHKOB. Bnarofaps
XUMNYECKOMY MPOLIECY BO BPEMS
OYMCTKM MPOVICXOOUT OTAENEHNE
TBEPOOro ocTaTKka OT XUAKOCTU.

> ECO CLEANER 370

> INTRODUCTOR AUTOMATICO DE PIEZAS

> SYSTEME DINTROBDUCTION
AUTOMATIQUE DE LA PIECE

> ABTOMATUHECKNN NOOATHUK OETANN

|7
.

> EXTRACTOR AUTOMATICO DE PIEZAS

> SYSTEME D'EXTRACTION
AUTOMATIQUE DE LA PIECE

> ABTOMATUYECKNIA V3BNEYUTENb
LOETAIN

> VIA DE RODILLOS
> BANCS A ROULEAUX
> POJIMKOBBIE CTOJbl

e
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> DEPOSITOS

Depositos para el lavado de cepillos y para
la recuperacion del impregnante

> CUVES

Cuves pour le lavage des brosses et pour
la récupération et la filtration du produit

d’'imprégnation en excés
> BAHHbI

BaHHbI 4ns MOMKN LUETOK 1 ANst COOPKU 1
PUNLETPOBAHNS USNULLIHEN MPOMUTOYHOWN XXMAKOCTN




SARMAX se fundé en 2003, fruto de la experiencia de treinta afios de sus socios fundadores en el campo
de la maquinaria para la elaboracién de la madera y en seguida Ilamé la atencién en el sector por sus
ideas innovadoras a lo largo de los afios, siendo los primeros en aplicar soluciones técnicas avanzadas,
en muchos casos unidas a sistemas y componentes patentados.

Especializada en la produccién de maquinaria y equipos para la elaboracién de elementos de madera
para muebles, suelos y carpinterfa, y de elementos compuestos como PP, PVC, WPC y PE, se ha conso-
lidado en pocos afios, como empresa lider en el mercado mundial. Sencillez de uso, novedades concep-
tuales y fiabilidad, son caracteristicas en todos sus productos. En 2013, atestiguando el fuerte liderazgo
de la empresa, Sarmax adquiere la marca UNIHOLZ, lider internacional en la produccién de maquinas
bisagradoras, y taladradoras.

La société est née en 2003 de I'expérience trentenaire de ses associés fondateurs dans le domaine des
machines pour l'usinage du bois. Sarmax a immédiatement attiré I'attention des opérateurs du marché
pour ses idées innovantes qui, au fil des années, lui ont permis d’arriver en premier a I'application de
solutions techniques innovatrices, souvent associées a des processus ou a des composants brevetés.

Spécialisée dans la production de machines et de systémes pour I'usinage d’éléments en bois pour meu-
bles, sols et charpentes, et d’éléments composites tels que PP, PVC, WPC et PE, elle s’affirme en quelques
années comme entreprise leader sur le marché mondial. Simplicité d’utilisation, nouveautés conceptuelles
et fiabilité caractérisent toute la gamme des machines qu’elle produit. En 2013, preuve du fort leadership
de I'entreprise, Sarmax devient propriétaire de la marque UNIHOLZ, leader au niveau international dans
la production de machines a percer et d’encarteuses.

Mpeonpusite 6bIno ocHoBaHO B 2003 rogy Ha TPWAOLATUNETHEM OMbITE OAHOrO M3 €€ OCHOBaTenen B 0biactu
[EepeBO06PabOTKN. Sarmax cpasy MpUBMEKTa BHUMAHWE HA PbIHKE CBOVMMMW VMHHOBALWMOHHAMWN MOEAMM, KOTOpbIle
B TeYeHVe MOoCnedyroLIMX NIET MO3BONAN €A OblTb MEPBOA B MPUMEHSIEMbIX TEXHOMOTMHECKMX PELLUEHMSX, YACTO
MaTeHTys NPy 3TOM CBOKO MPOAYKLIMIO.

Cneupanmanumen KoMnaHui SBAseTCs MPOU3BOACTBO CTAHKOB WM NIMHWN ANst 06pabOoTKU OEPEBSAHHbIX SNEMEHTOB
CTOMIFPHOIO 1 MIOTHULKOIO MPOWM3BOACTBA, a Takke Ansg obpabotkm matepuanos un3 [, MBX, AMNK un
MONNSTUIIEHA. B KOpOTKMe Cpokm Samax 3aHsna NOoNOXKeHWE nuaepa Ha MexayHapOAHOM pbiHKe. [pocTtoTta
B MICMOJIb30BaHNM, HOBbIE KOHLIEMLIMN U HAOEXHOCTb SBASIOTCS OTIMYUTENBHBIMA XapaKTEPUCTUKaMM BCEN raMMbl
obopynoBaHvs. B 2013 rogy B ka4ecTBe AoKa3aTebCTBA CUIBHOMO PYKOBOACTBA KOMMaHUM, Sarmax nprobpeTasT
Toproeyto Mapky UNIHOLZ, ogHOro ns MexxayHapoaHbIX MAEPOB MO MPOW3BOACTBY CBEPWUIIBbHBIX U CBEPUIIBHO-
MPUCaA0YHbIX CTAHKOB.
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